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0 Elnrlchtung zum inllne-Beschlchten von Bedruckstoffen In Offsetdruckmaschlnen. 



0 Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Be- 
schlchten von Bedruckstoffen in Druckmaschlnen 
zum Auftragen htiherviskoser FlUssigkeiten auf Was- 
serbasls. Aufgabe der Erfindung ist es, eine dement- 
sprechende Einrichtung fUr Druckmaschlnen zu ent- 



wickeln, die eine Inllneverarbeitung von hOhervisko- 
sen FlUssigkeiten gestattet. Gel5st wird die Aufgabe 
dadurch, daB einer konventionellen Lackiereinheit (7) 
ein Flexodruckwerk (6) vorgeordnet wird. 
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Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Be- 
schichten von Bedruckstoffen in Mehrfarben-Offset- 
druckmaschinen mit naehreren Lackierwerken. 

In dor Zeitschrift FlexoDruck, 2-93, Seite 42-43, 
ist inn Artikel "Goldlackdruck lost Metall-Bronzie- 
rung ab" angegeben, daS in einer Mehrfarben- 
Offsetdruckmaschine mit zwei sogenannten Lack- 
turmen eine Goldlackfarbe verarbeitet wurde. Dazu 
wurde ein Lackturm als Flexodruckwerk umgeru- 
stet, wobei nnit konventioneller Lackiertechnik eine 
Flexodruckplatte zunn Beschichten eingesetzt wur- 
de. Gegenuber der konventionellen Lackdosierung 
wurde auf die Option zur Verwendung eines Kam- 
nnerrakels hingewiesen. 

Ein Auftragswerk fur hochviskose, olhaltige 
Oder niedrigviskose wasserlosliche Schichten ist 
aus der DE 3 906 648 A1 bekannt. Dieses Auf- 
tragswerk ist als Lackierelnrichtung. wahlweise als 
Offset-, Hochdruck- Oder Tiefdruckwerk ausgebil- 
det. Die Ausfuhrungen gehen von einer strukturier- 
Jten Schopfwaize aus, die nnit einenn Rakelblatt kor- 
Mespondierend bzw. von einer Auftragwalze und 
'4:^inenn strukturierten Formzylinder, der mit einenn 
UBakelblatt korrespondiert. Das Hochdruckwerk be- 
Nsteht dabei aus einer mit Napfchen profilierten 
IrSchopfwaIze, der ein Rakelblatt zugeordnet ist, ei- 
\ner Ubertragwaize, der Glattwalzen zugeordnet 
,j^\r\6 und einem Formzylinder mit Hochdruckform. 
rf Aus der DE 4 122 990 Al sind eine Bronze- 
^^und Effektdruckfarbe und ein Verfahren zur Herstel- 
^ lung eines Bronze- und Effektdruckes bekannt. Dort 
EJvird eine wasserverdunnbare Druckfarbe mit hoher 
yyiskositat und hohem PIgmentanteil beschrieben. 
j'ipiese soil aus dem Lackwerk einer Offsetmaschine 
ppder einem Flexodruckwerk verarbeitet warden. Als 
^^orteil wird der kurze Verarbeitungsweg mit weni- 
"^en Farbspaltungen angegeben. 
'"^ Beispielswelse aus der DE 3 614 582 Al ist ein 
sogenanntes Kammerrakel zum Auftragen einer 
Beschichtungsmasse auf eine Beschichtungswaize 
bekannt. Mindestens zwei, an einer Waize anlie- 
gende, RakelblStter bilden eine Kammer zur Auf- 
nahme einer Masse, die unter Druck zugefUhrt 
wird. 

Aufgabe der Erfindung ist as, eine Beschich- 
tungseinrichtung nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1 weiterzuentwickein, um auf einfache 
Weise eine problemlose Inline-Verarbeitung von 
schnellverdunstenden Druckfarben mit hohem Pig- 
mentanteil bzw. groben Pigmenten kombiniert mit 
weiterbehandelnden Druck- Oder Beschichtungsvor- 
gangen zu erm5glichen. 

Gelost wird die Aufgabe durch den kennzeich- 
nenden Teil des Hauptanspruches. Weiterblldun- 
gen ergeben sich aus den UnteransprOchen. 

Die erfindungsgemMBe Losung gestattet es, 
das Inline-Beschichten mit hoherviskosen FlUssig- 
keiten in einer Offsetdruckmaschine vorzunehmen 



unter besonderer Berucksichtigung von Lacken 
bzw. pigmentierten Farben auf Wasserbasis (Me- 
tal Iglanzdrucke). Einsatzgebiete bestehen fur aus- 
gespartes Lackieren (Spotlackierung) Oder vollfla- 

5 chiges Lackieren. Aufgrund der geschlossenen 
Kammer beim Kammerrakel wird die Verdunstung 
der verwendeten Flussigkeit reduziert. Dadurch 
wird die Verarbeitung von schnell verdunstenden, 
z.B, wasserldslichen Flussigkeiten verbessert. Die 

10 Kombination von mehreren Offsetdruckwerken und 
mindestens einem Flexodruckwerk kann in unter- 
schiedlichen Anordnungen erfolgen, wobei diesen 
Einrichtungen in der Regel eine weitere Lackiereln- 
richtung, z.B. zum vollflachigen Lackieren. nachge- 

15 ordnet ist. 

Die Erfindung wird im Folgenden beispielhaft 
eriautert. Dabei zeigt 

Fig. 1 eine erste Einrichtung zum Beschich- 
ten und 

20 Fig. 2 eine Variante der Einrichtung zum Be- 
schichten. 

In Figur 1 ist eine Mehrfarben-Offsetdruckma- 
schine mit zwei Lackiereinrichtungen gezeigt. Die 
Offsetdruckmaschine (hier ohne An- und Ausleger) 

25 besteht aus funf Druckwerken 1 bis 5, daran in 
Bogenlaufrichtung angeschlossen einer als Flexod- 
ruckwerk 6 ausgerusteten Beschichtungseinrich- 
tung und einer dieser nachgeordneten herkommli- 
chen Lackiereinheit 7. Dabei kann das Flexodruck- 

30 werk 6 als Spotlackiereinrichtung (fOr ausgespartes 
Lackieren) und die nachgeordnete Lackiereinheit 7 
zum vollflachigen Oberflachenfinishing eingesetzt 
werden. 

Die Flexodruckwerk 6 wie auch die Lackierein- 

35 heit 7 bestehen aus je einem DruckzyMnder 8.1, 
8.2, einer Transfertrommel 9.1, 9.2 und einem 
Formzylinder 10.1, 10.2. 

In der Flexodruckwerk 6 ist auf den Formzylin- 
der 10.1 eine flexible Hochdruckplatte aufgespannt, 

40 zB. eine Flexodruckplatte. In Kontakt mit dem 
Formzylinder 10.1 ist eine Auftragwalze 11 mit 
strukturierter OberflSche mit RasternSpfchen, eine 
sogenannte Rasterwaize, angeordnet. An die Auf- 
tragwalze 11 anstellbar ist dieser ein Kammerrakel 

45 12 zugeordnet. Das Kammerrakel 12 kann zB. an 
seiner Oberseite mittig mit einem FlUssigkeitszulauf 
und zwei austretende FlUssigkeitsablaufen im Be- 
reich der Seitenteile versehen sein. Der FlUssig- 
keitszulauf ist mit einer Forderpumpe, die Flussig- 

60 keitsablMufe 11 hingegen mit einer Saugpumpe 
verbunden. Die Pumpen sind erforderlich, um spe- 
ziell durch die Pigmentierung hoherviskose Flus- 
sigkeit z.B. auf Wasserbasis, wie z.B. Gold- und 
Silberdruckfarbe, DeckweiB oder Lack, verarbeiten 

55 zu konnen. 

Ober die RasternSpfchen der Auftragwalze 11 
wird die Beschichtungsmasse zum EinfSrben der 
Hochdruckform auf den Formzylinder 10.1 trans- 
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portiert und auf den vom Druckzylinder 8.1 zuge- 
fuhrten Bedruckstoff aufgebracht. Wahrend des 
von der Auftragwaize 11 bewirkten Flussigkeits- 
transports sorgt die Kammerrakel 12 dafur, da6 die 
FlCissigkeit ausschliefllich in den Rasternapfchen 
verbleibt. 

Die Lackiereinheit 7 weist denngegenuber eine 
Walzenpaar zur Bildung eines Dosierspalts auf. Da- 
bei ist eine Dosierwaize 13 an eine Auftragwaize 14 
angestellt. Die Beschichtungsmasse wird direkt in 
den Spalt zwischen beiden Walzen eingeflihrt und 
uber die Auftragwaize 14 dem Fornnzylinder 10.2 
zugefuhrt. Dieser tragt sie dann am Druckzylinder 
8.2 auf den zugefuhrten Bedruckstoff auf. 

Durch die Staffelung Offsetdruck, Flexodruck 
und Lackieren ist speziell fur Metal Ig Ian z-Bescfiich- 
tungen ein besonders gutes Arbeitsergebnis erziel- 
bar. Dabei ist die KorDbinatlon von schneller Verar- 
beitung der leicht verdunstenden Metalldruckfarbe 
bzw. des Drucklacks nnit einer nachtraglichen, den 
Glanz erhohenden Lackbeschichtung hervorzuhe- 
Q ben. 

i|3 Ein vergleichbares Systenr) ist in Figur 2 darge- 
\jj stellt. Hier ist das Flexodruckwerk 6 vor dem ersten 

Druckwerk 1 der Offsetdruckmaschine eingesetzt. 

Mit einer derartigen Konfiguration lassen sich Ba- 
^3 sisbeschichtungen vor dem Drucken aufbringen, 
y z.B. DeckweiB-Beschichtungen auf Blechmaterial, 
^ Kunststoffolie Oder Karton. Die abschlieBende Lak- 

kierung kann weiterhin dadurch ermoglich werden, 
a daB ein Lackierwerk 7 nach dem letzten Druckwerk 
p 5 Oder auch ein intergriertes Lackierwerk an einem 
\ f\ konventionellen Druckwerk angeordnet ist. 
fz I Vergleich ist auch eine Anordnung des Flexod- 

ruckwerkes 6 innerhalb der Offsetdruckmaschine 

zum Aufbringen von Zwischenbeschichtungen etwa 
^ mit Trocknungsfunktion. 

Patentansprtiche 

1- Einrichtung vorzugsweise in Bogenrotations- 
druckmaschlnen fOr mehrfarbigen Offsetdruck 
zum Beschichten von Bedruckstoffen mit we- 
nigstens zwei Lackiereinheiten. 
dadurch gekennzelchnet. 
da3 jede Lackiereinheit einen Druckzylinder 
(8), einen Formzylinder (10) und eine Auftrag- 
waize (11,14) enthSIt und die entsprechend 
Bogenlaufrichtung vorgeordnete Lackiereinheit 
als Flexodruckwerk (6) ausgebildet ist. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzelchnet, 
da3 im Flexodruckwerk (6) eine Auftragwaize 

(11) vorgesehen Ist, an die ein Kammerrakel 

(12) anstellbar angeordnet Ist, wobei die Auf- 
tragwaize (11) als Rasterwaize ausgebildet Ist. 



3. Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, 
daB dem Flexodruckwerk (6) eine konventionel- 
te Lackiereinheit (7) direkt oder indirekt nach- 
5 geordnet ist und in der Lackiereinheit (7) eine 

Auftragwaize (14) vorgesehen ist, der eine Do- 
sierwaize (13) zur Bildung eines gemeinsamen 
Dosierspaltes anstellbar zugeordnet ist. 

70 4. Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzelchnet, 
daS das Flexodruckwerk (6) aus folgenden Ele- 
menten besteht: dem, eine Hochdruckform tra- 
genden Formzylinder (10.1), der mit dem 

75 Druckzylinder (8.1) in Kontakt steht, der Auf- 

tragwaize (11) mit Rasterstruktur, die mit dem 
Formzylinder (10.1) in Kontakt steht und dem 
Kammerrakel (12) besteht, das mit einer For- 
derpumpe zur Flusslgkeltszufuhr und einer 

20 Saugpumpe zur FlUssigkeitsruckfuhrung ver- 

bunden Ist 

5. Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzelchnet, 

25 daS das Flexodruckwerk (6) in einer Offset- 

druckmaschine zwischen den Druckwerken (1- 
5) angeordnet ist. 

6. Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 
30 dadurch gekennzelchnet, 

daB das Flexodruckwerk (6) in einer Offset- 
druckmaschine den Druckwerken (1-5) vorge- 
ordnet Ist. 

35 7. Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzelchnet, 
daB das Rexodruckwerk (6) in einer Offset- 
druckmaschine den Druckwerken (1-5) nachge- 
ordnet ist. 

40 
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Basctirelbung 

Die Erftndung betrifft eine Einhchtung zum 
Bescrtchten von Bedructetoffen in MehrtartenOffset- 
druckmaschinen mit mehreren Lactderwerken (siehe 
z.B- OE-A-3941571). 

In der Zertschritt RexoOruck. 2-93. Serte 42-43. ist 
im Artikel 'GoldtacWruck lost MetalUBronzieru^ ab* 
angegeben. dafi in einer Mehrfarben-Offsetdruckma- 
schine mit zwei sogenannten LacWOrmen eine GoW- 
lackfartoe verart)e(tet wurde. Oazu wurde ein Lackturm 
als Rexodnxkwerk umgerustet wobei mit kxventio- 
neHer LacMertachnik eine Rexcxjnjckplatte zum 
Beschichten eingesetzt wurde. GegenObei der konven- 
tioneilen Lackdosierung wurde auf die Option zur Ver- 
wendung eines Kamnwrakels hingewiesen. 

Ein Auttragewerk fOr hochviskose. Glhaltige oder 
niedrigvfskose wassehOatiche Schichten rst aus der OE 
3 906 648 Al bekannt. Dieses Auftragswerk ist als Lak- 
kieranrichtung. waNweise aJs Offset-, Hochdruck- Oder 
Tlefdruckwerk ausgeWdet Die AusfOhrungen gehen 
von einer strii^ierten SchOpfwaIze aus, die mit einem 
RakeWatt korrespondierend bzw. von einer Auttrag- 
walze und »nem strukturierten Formrylinder. der mit 
einem Raketotat! ton-espondien Das Hochdruckwerk 
besteht dabei aus einer mit NApfchen profilierten 
SchOpfwalze. der ein Rakelblatt zugeordnet ist. einer 
Obertragwalze, der Qtattwalzen zugeadnet sind und 
einem Formzyfinder mit Hochdrucktorm. 

Aus der DE 4 122 990 Al sind eine Bronze- und 
Effekttruckfart>e und ein Verlahren zur Herstellung 
eines Bronze- und Effekldruckes bekannt Dort wtrd 
eine wasserverdOnnbare Druckfart}e mit hoher Viskosi- 
tat und hohem Ptgmentanteil beschrieben. Diese soli 
aus dem Lackwerk einer Offsetmaschine Oder einem 
Rexodruckwerk verarbeitet warden. Als \/oneil wird der 
kurze Verarbeitungsweg mit wenigen Fart5spa»tungen 
angegeben. 

Beispielsweise aus der DE 3 614 582 A1 ist ein 
sogenanntes Kammerrakei zum Auftragen einer 
Beschicmungsmasse auf eine Beschichtungswalze 
bekannt. Mindeslens zwei. an einer Walze aniiegende. 
RakeWatter biWen eine Kammer zur Autnahme einer 
Masse, die unter Druck zugefOhrt wird. 

Aufgabe der Erftndung ist es, eine Beschichtungs- 
einrichtung der z.B. aus dem Dokument DE-A-3941 571 
bekannten Art weiterzuentwickeln. urn auf einfache 
Weise eine prottemlose InRne-Verarbeitung von 
schneilvefdunstenden. wdflrigen Druckfarben/Druck- 
tacken mit hohem Ptgmentanteil bzw. groben Pigmen- 
ten kofTtjiniert mit weiterbehandelnden Druck- oder 
Bescrtchtungsvorgangen zu ermOglichen. 

GelOst wird die Aufgabe durch die Merkmale des 
Hauptanspruches. WeiterbiWungen ergeben sich aus 
den (JnteransprOchen. 

Die erfindungsgenrta3e LOsung gestattet es, das 
Nine-Beschichten mit hOherviskosen Russigkeiten in 
einer Otfsetdruckmaschine vorzunehmen unter beson- 
derer Berucksichtigung von Lacken bzw. pigmentierlen 



Farben auf W^isserbasis (Metallglanzdnicke). Bnsatz- 
gebiete bestehen fOr ausgespartes LacMeren (Spotlak- 
kierung) oder vollfiachiges Ladoeren. Aufgrmj der 
geschk>ssenen Karrvner beim Kanvnenrakel wM die 

5 Verdunstung der verwendeten ROssigkBit reduztert 
Dadurch wird die Veraibeitung von schrielt vefdunsten* 
den, z.B. wasseriostichen ROssigkeiten verbessert. Die 
Kombinatkxi von mehreren Offseldruckwerken und 
mindestens einem Rexodruckwerk kann in unterschied- 

10 lichen Anordnungen ertolgen. wobei diesen Enrichtun- 
gen in der Regel eine weitere LacMereMchtung, z.B. 
zum voilflachigen Lackieren, nachgeordnet ist 

Die Erf indung wird im Folgenden beispielhaft erlftu- 
tert. Dabei zeigt 

15 

Fig. 1 eine erste Einrichtung zum Beschichten 
und 

Fig. 2 eine Variants der E'mrichtuig zum 
20 Beschichten. 

In Rgur 1 ist eine Mehrfart}en-Offeeftdruckmaschtne 
mit zwei Lackiereinhchtungen gezeigt. Die Offsetdaick- 
maschine (hier ohne An- und Ausleger) besteht aus fOnf 

25 Doickwerken 1 bis 5, daran in Bogenlaufhchtung ange- 
schtossen einer als Rexodruckwerk 6 ausgerOsteten 
Beschichtungseinrichtung und einer dieser nachgeord- 
neten herkOmmlichen LacMereinheit 7. Dabei kann das 
Flexodruckwerk 6 als SpotlacMereinhchtur^ (fOr ausge- 

30 spartes Lackieren) und die nachgeordnete Lackierein- 
heit 7 zum volHldchigen Oberf tAchenTnishir^ eingesetzt 
werden. 

Die Rexodruckwerk 6 wie auch die Lackiereinheit 7 
bestehen aus je einem Druckzylinder 8.1, 8.2. einer 
35 Transfertrommel 9.1. 9.2 und einem Formzylinder 10.1, 
10.2. 

In dem Rexodruckwerk 6 ist auf den Formzylinder 
10.1 eine flextole Mochdruckplatte aufgespannt zB. 
eine Rexodruckplatte. In Kontakt mit dem Formzylinder 

40 10. 1 ist eine AufUagwaIze 1 1 mit struWurierter Obertlfl- 
che mit Rastemdpfchen, eine sogenannte Rasterwalze. 
angeordnet An die Auftragwalze 1 1 anstellbar ist dieser 
ein Kanwen-akel 12 zugeordnet. Das Kammerrakei 12 
kann zB. an seiner Oberseite mittig mil einem ROssig- 

45 keitszuiauf und zwei austretenden ROssigkeitsabldufen 
im Berekti der Seitenteile versehen sein. Der ROssig- 
keitszuiauf ist mit einer FOrderpurrpe. die Russigkeits- 
abidufe 11 hingegen sind rtiit einer Saugpumpe 
verbunden. Die Pumpen sind ertorderlich, um speziell 

so durch die Pigmentierung hOherviskose ROssigkeit z.B. 
auf Wasserbasis, wie z.B. Odd- und Siberdrucklarbe, 
DeckweiB Oder LacK verarbeiten zu kOnnen. 

Uber die Rasterndpfchen der Auftragwalze 1 1 wind 
die Beschichtungsmasse zum Einfaiben der Hoch- 

55 druckform auf den Fornuylinder 10,1 Iransportiert und 
auf den vom Druckzylinder 8.1 zugefOhrten Bedruck- 
stoff aufgebracht. WAhrend des von der Auftragwalze 
1 1 bewirkten Russigkeitstransports sorgt die Kammer- 
rakei 1 2 dafOr, daB die ROssigkeit ausschlieBlteh in den 
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Did Uc*6GrG3ih<sit 7 wcist demgogenOber ein WW- 
2eftp&&r zuf BSdung etnes Dosier^>alts auf. Oabei ist 
etno Doa^>!5«^2® 1 3 an eine Auftragwalze 1 4 angestettt 
Dio Besctitchtungsrrasse wird direW in den Spatt ve^- 
schcn bccden Wfeizen eingetOhrt und Qber dSo Auttrag- 
vvalzo 14 dem FormzylindeT 10.2 zugefQhrt Diesfif trdgt 
sia dann am Drudoylinder 8.2 auf den zugsfOhrten 
Bedructatof? auf. 

Ourch dio Staffelung Offaetdruck. Raxodruck und 
Lactogen ist ^)3zis£l Metailglanz-Ba^hictitungcn 
^n bssondCTS gutes Arbsitsergetxus erzitibar. DeA^si ist 
dia Konntosnation von schnellcr Verarbailung dcr leicht 
vefdunstenden Matalttfructefcuba bzvf. des DrucMacta 
mit «n«f nachtrdgKchOT, den Ganz efbdhenden Lack- 
bescNchti^ harvorzuheben. 

Ein vargleichbares System ist in Figur Z dargesteitt 
Hier ist cteis Raaodruckworh 6 vor dem efsten Dmch- 
vswk 1 d» Offssldrudonaschine eingesetzt MH einer 
derartigen Konftguration lassen stch BasisbeschtcMun 
gen vor dem Dructen aufbringen, z.B. Oedcsf^B- 
B®3Chtcttungsn auf ^echn^^ial, Kunststoftolie Oder 
Kartcn. Die abscttieOende LacWerung hann werterhin 
dedurch ernteglich werd^, daB ein Lackienwerk 7 nach 
dom letztcn Oructwortt 5 odsr auch ein intergriertes 
Lactdensfertt an e^icm tonventwnellen Doickwerk 
angeordnet isL 

Verg]^chbar ist auch eine Anordnung des Rexod- 
ructcwcrkes 6 innerhato dcr OffseCdrudcnaschine zum 
Auftjringan von Zwischenb^chichtungen rrxA 
Trochrungsfunktion. 

PotcntsnssM'Qc^ 

1. Einrichtung in einer RotattonsdruckmascNne fQr 
mehrlafbigen Of?setdruck zum Beschichten von 
Bedruckstotten mit wenigstens zwei Lackiereinhei- 
ten, \ft«obei jede Lackiereinheft einen DruckzyNnder 
(8). einen Fomuyfinder (10) und eine Auftragwalze 
(11.14) aufweist unddie ent^ecMend Bogeniauf- 
richtung vorgeorK^ete Lackiereinheit ate Rexod- 
njckvverk (6) ai^ebildet ist v^obet 
das Raxodruckwer^ (6) aus ftrigenden Elementen 
t)estGht 

dem eine HochdrucWorm tragenden Formzy- 
BndGT (10.1). dcr m« dem Druckzylinder (8.1) in 
KontaMsteht 

einer Auftragv««lze (11) mit Rasterstruktur. ae 
rnit dem Fomfizytinder (10.1) in Kontakt st^ 
und «nOT anstdlbaren Kammefrakel (12), das 
mit einer Ferderpumpe zur ROssigkeitszufuhr 
und eir>8r Saugpumpe zur FlOssigkeitsrOckfuh- 
rur^g vertwr^en ist, 

wobei 

dem Raxodruckwerk (6) eine Lackiereinheit (7) 
direkt Oder indireW nachgeordnet ist und wobei in 
da- Lacki^einheit (7) eine Auftragwalze (14) vorge- 
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sehen ist. der eino Do&&\%f&Jzo (13) zur Biklung 
enes gemeinsamsn Ooaer^dt^ aretellbar zuge- 
ordne^ ist. 

Einrichtung nach An^jruch 1. 

dodurch goCtonnzcic^mot 

cteB das RenodnjckiA^ (6) in einer OffseCdruck- 

marine zv^nschen d^ OrucktiifGrken (1-5) ange- 

OTdnd id. 

Einrichtung nach Anspruch 1. 

<teB das ReKOdrucktfsferk (6) in einer Offsetdruck- 
maschine den Drvtcktverken (1-5) vorgeordnet ist. 

Einrichtung nach Anspruch 1. 

cfe^durch gobonnzGlchndt. 

(toB das Rocodruckvi^ (6) m einer Offsetdruck- 

maschine den Dructoverken (1 -5) nachgeordnet ist. 
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Device in a rotary printing press for muiti-coiour off- 
set printing for costirrg n^ehal to be printed with at 
least two vamtshing units, wherein each varnishing 
unit has an impression cylinder (8), a forme cylinder 
(10) and an appticalor roUcr (11. 14). and the var- 
nishing unit arranged upstream corTe^x>nding to 
the sheet running drectUm is constructed as a f lexo 
print unit (6). wherein the flexo print unit (6) consists 
of the (oUowing elenrtents: 

a reJief forme carrying torme cylinder (lO.i) 
which is in contact with the impression cylinder 
(8.1). an applicator rdler (11) with a raster 
structure, which is in contact with the torme cyl- 
inder (10.1) and a settable-on chamber doctor 
(12) which is connected with a feed pump for 
liquid feed and a suction punrtp for liquid return 
wherein directly or indirectly arranged after the 
flexo prim unit (6) is a varnishing unit (7) and 
wherein in the varnishing unit (7) an applicator 
roller (1 4) is provided relative to which a meter* 
ing roller (13) is arranged to form a common 
metering slot. 

Device according to Claim 1, characterised in that 
the flexo prim unit (6) is arranged in an offset print- 
ing press between the printing units (1-5). 

Device according to Claim 1. characterised in that 
the flexo prirt unit (6) is ananged in an offset print- 
ing press prwr to the printing units (1-5). 

Desnce according to Claim 1, characterized in that 
the flexo print unit (6) is arranged in an offset print- 
ing press subsequent to the printing units (1-5). 
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RavendicatSons 

1 . DispositH. dans une machine dimpression rotative 
pour une impression offset polychrome, pour revdtir 
des matidres dlrnpression. comportant au motns s 
deux urtitte de laquage. chaque untt6 de laquage 
prtoentant un cyltrxlre dimpression (8). un cy^nire 
grav6 (10). et un rouleau d'application (11,14), et 
I'unitd de taquage en amont daro le sens d'avance 
des feuiflee 6t»n r6afis6e comme unit6 d'impres- ro 
sion flexographique (6). Tunitd dimpression ftexo- 
graphique (6) 6tant constitute des ^tmerrts 
suivants : 



. Iecytindregrav6(10.1)portant une forme typo- rs 
7^ique. qui est en contact avec le cylindre 
d impression (8.1), 

- un rouleau d'application (11) ayant une struc- 
ture de trame. qui est en contact avec le cylin- 
dre gravA (10.1) et une rade k chanrtxe so 
rdglable (12). qui est reU6e & une pompe d*ali- 
mentation pour amener du liquide et k une 
pompe d*aspiration pour te retour du liquide. 

une unit* de laquage (7) Want agenc6e arecte- zs 
ment ou incftrectement en aval de I'unitd dimpres- 
sion flexographique (6), et un rouleau d'application 
(14) 6tant pr6vu dans runrt6 de laquage (7), auquei 
est associt. de fa^on r6glaPle. un rouleau de 
dosage (13) pour former une feme de dosage conv 3o 
muna 



2. Dtspoeitif salon la revendication 1 , 

caract6ris6 en ce que lljnitd dinrpresston flexogra- 
phique (6). darw une machine dimpression offset. 35 
est agenc6e entre les unites dimpression (1-5). 

3. Dispositif selon la revendication 1 . 

caract6ris6 en ce que VuriX^ dimpression flexogra- 
phique (6), dans une machine dimpression offset ^ 
est agenc6e en amont des unitte dinrpression (1 - 
5). 

4. Dispositif selon la revendication 1. 

caracttrist en ce que runit6 dimpression flexogra- 45 
phique (6). dans une machine dimpression offset, 
est agencde en oval des unites dlnpression (1 -5). 
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The invention relates to a device for coating material to 
be printed in multi-colour offset printing presses with 
multiple varnishing units (see, e.g. DE-A-394 1571 ) . 

In the Journal FlexoPrint 2-93, pages 42-43, it is stated 
in the article "Gold varnish print replaces metal 
bronzing" that in a multi-colour offset printing press 
with two so-called varnish towers, a gold varnish ink was 
processed. For this, one varnish tower was converted to 
be a f lexoprint uni t , wherein using conventional 
varnishing technology, a_f lexo _ pxint inq^plate is used for 
coating. In contrast to the conventional varnish 
metering, attention is directed to the option of using a 
comb doctor. 

An application unit for highly viscous oil-containing or 
low viscous water-soluble layers is known from DE 3 906 
648 Al. This applicator unit is constructed as a varnish 
device, according to choice as offset, relief or intaglio 
print unit. The embodiments start out from a structured 
scoop roller which correspondingly with a doctor blade or 
by means of an applicator roller and a structured forme 
cylinder which corresponds with a doctor blade. The 
letterpress printing unit consists in this connection of 
a scoop roller profiled with little depressions to which 
a doctor blade is arranged, a transfer roller to which 
smoothing rollers are arranged and a forme cylinder with 
a relief forme. 

From DE 4 122 990 Al, a bronzing and effect printing ink 
and a process for manufacturing a bronzing and effect 
print are known. There a water-thinnable printing ink of 
high viscosity and high pigment content is described. 
This should be processed from the varnishing unit of an 
offset press or a flexo printing unit. Given as an 
advantage is the short working path with few ink 
splittings . 

Known, for example, from DE 3 614 582 Al is a so-called 
chamber doctor for applying a coating composition to a 
coating roller. At least two doctor blades lying against 
a roller form a ch2unber for the receipt of a composition 
which is fed in under pressure. 

It is the object of the invention further to develop a 
coating device of the type known, e.g. from the document 
DE-A-3941571 in order, in simple fashion, to make 
possible problem-free in-line operation with rapidly 
evaporating ag ueous printing inks or pxiJ^ti n q-- v .ajjiijL,ghes^ 
^^^^ a high pjjgngjit_cc^ or coarse pigments combined 

with further treating, printing or coating processes. 

The problem is solved by the features of the main claim. 
Further developments are evident from the sub-claims. 
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The solution in accordance with the invention permits the 
in-line coating with higher viscosity liquids to be 
undertaken in an offset printing press with particular 
reference to varnishes or pigmented inks on a n aq ueous 
basis (m etallic f egt^pjjjit) « Areas of applTcafion ' 
consisir~in separate area varnishing (spot varni shing) or 
full surface varnishing ^ Because of ~tne closed cheunber 
at the chamber doctor, the evaporation of the liquid used 
is reduced.' Thereby processing rapidly evaporating, e.g. 
water-soluble liquids, is improved. The combination of 
several offset printing units and at least one flexo 
printing unit can result in differing arrangements, 
wherein with respect to this unit as a rule a further 
varnishing unit, e.g. for full surface varnishing, is 
installed downstream. 

The invention is explained by way of example in what 
follows. In this connection 

Fig. 1 shows a first device for coating and 

Fig. 2 a variant of the device for coating. 

In Figure 1, a multi-colour offset printing press with 
two varnishing units is shown. The offset printing press 
(here without feeder and delivery) consists of five 
printing units 1 to 5, then afterwards in the sheet 
running direction a coating unit equipped as a flexo „ 
print unit 6 and arranged after this a customary 
varnisning unit 7. In this connection, the flexo print 
unit 6 can be used as a spot varnishing unit (for 
separate area varnishing) and the subsequently arranged 
varnishing unit 7 for full surface surface finishing. 

The flexo print unit 6 as well as the varnishing unit 7 
also consists in each case of a impression cylinder 8.1, 
8.2 a transfer drum 9.1, 9.2 and a forme cylinder 10.1, 
10.2. 

In the flexo print unit 6, a flexible relief printing 
plate is tensioned on to the""torme (^ri'n1d'e'r"'lOvlV"eT'g". a 
flexo print plate. In contact with the forme cylinder 
10.1 is arranged an applicator roller 11 with a 
structured surface with a grid of little depressions, a 
so-called raster roller. Settable against the applicator 
roller 11 there is a chamber doctor 12 arranged relative 
to this. The chamber doctor 12 can, e.g. be provided at 
its upper side centrally with a liquid feed and two 
outlet liquid drains in the region of the side parts. 
The liquid feed is connected with a feed pump, the liquid 
outlets 11 in contrast with a suction pump. The pumps 
are necessary in order to be able to work particularly 
with liquid of high viscosity because of pigmentation, 
e.g. on an aqueous basis ,-^such as, e.g. gold and^ sjLlyer 
printing Tnks, cover white or varnish. 
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The coating composition for inking up the relief print 
form on the forme cylinder is transported via the raster 
depressions of the ap plicator roller 1 1 and applied on to 
tne matTex^TaT^to^Be^rinted fed from the impression 
cylinder During the liquid transport effected by 

the applicator roller 11, the chamber doctor 12 takes 
care that the liquid remains exclusively in the raster 
depressions • 

The varnishing unit 7 has in contrast a pair of rollers 
to form a metering slot. In this connection, a metering 
roller 13 is set against an applicator roller 14. The 
coating composition is fed directly into the slot between 
both rollers and fed via the applicator roller 14 to the 
forme cylinder 10.2. This then applies it at the 
impression cylinder 8.2 on to the material to be printed 
which is fed in. 

the stagg ered arr angement of offse t printing f lexo 
prTn ting a nd varriTstTi n g , e spe cia jJL y for m e ta l~g to s's'™ 
coatXngT^^^ 

S chieved . In this connection, the combination of rapid 
working of the easily evaporating metal printing inks or 
the printing lacquers with a subsequent gloss-enhancing 
varnish coating is to be recommended. 

A comparable system is illustrated in Figure 2. Here the 
f lexo print unit 6 is ^put_ prior to the first printing 
u nit 1 of the offset p'rinting press. With this sort of 
configuration, basic^ coats can be applied before 
printing, e.g. "cover white coatings on to sheet material, 

plastics, foils or— caifd"; Ttre"fl"rTl'l~" varnishing can 

furthermore be made possible in that a varnishing unit 7 
is arranged after the last printing unit 5 or also an 
integrated varnishing unit is arranged on a conventional 
printing unit. 

Also comparable is an arrangement of the flexo print unit 
6 within the offset printing press for the application of 
intermediate coatings and if needed with a drying 
function. ~~ 
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Patent claims 

1) Device in a rotary printing press for multi-colour 
offset printing for coating material to be printed 
with at least two varnishing units, wherein each 
varnishing unit has an impression cylinder (8), a 
forme cylinder (10) and an applicator roller (11, 
14), and the varnishing unit arranged upstream 
corresponding to the sheet running direction is 
constructed as a flexo print unit (6), wherein the 
flexo print unit (6) consists of the following 
elements : 

a relief forme carrying forme cylinder (10,1) which 
is in contact with the impression cylinder (8.1), 
an applicator roller (11) with a raster structure, 
which is in contact with the forme cylinder (10.1) 
and a settable-on chamber doctor (12) which is 
connected with a feed pump for liquid feed and a 
suction pump for liquid return wherein directly or 
indirectly arranged after the flexo print unit (6) 
is a varnishing unit (7) and wherein in the 
varnishing unit (7) an applicator roller (14) is 
provided relative to which a metering roller (13) is 
arranged to form a common metering slot. 

2) Device according to Claim 1, characterised in that 
the flexo print unit (6) is arranged in an offset 
printing press between the printing units (1-5). 

3) Device according to Claim 1, characterised in that 
the flexo print unit (6) is arranged in an offset 
printing press prior to the printing units (1-5). 

4) Device according to Claim 1, characterised in that 
the flexo print unit (6) is arranged in an offset 
printing press subsequent to the printing units ( 1- 
5). 
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